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ORODJE:

-primež

-klešče, kombinirke

-spajkalnik(30-50W), spajka, cin pasta

-kladivo

-alkoholni flumaster

-barva za kovine
-brusilni papir
Majda FIKSL, prof.
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Za krivljenje potrebujemo:(za enega učenca)
4  x  50cm, debeline 2mm

1  x  50cm, debeline 1mm
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Izdelava modela ni tezka, zahteva pa dolodeno znanje na podro&ju spajkanja.
Posamezne dele Zic najprej upognite (glej skico) in jih zlotajte. Konéni izdelek lahko
prilepite ali privijete na osnovno iverno plo3éo. Motor prilotajte z dvema ali tremi
spajkalnimi toékami na ogrodje helikopterja. Mesto, na katerem boste spajkali, morate
najprej pociniti. Sonéno celico povezite preko kratke Zice (manj$a izguba napetosti) z
motorjem.

KRATEK PREGLED V TEHNIKO MEHKEGA SPAJKANJA

Metko spajkanje se'najveékrat uporablja pri delu s plogevino in %iénimi elementi. Ta
nain spajkanja je najbolj primeren v elektrotehniki, saj ima clektronska spajka v svoji
notranjosti spajkalno talilo. Preprosta kositrova spajka pa vsebuje vet svinca (50%) in je
zato ceneja kot elektronska. Vsak spajkalnik z mogjo 30-50 Watt je primeren za mehko
spajkanje.

NASVETI

- povrsino pred spajkanjem ogistite z brusilnim papirjem ali jekleno volno.

- zlotano mesto namazite s spajkalnim mazivom

- material pritrdite na mesto, kjer bomo spajkali

- spajkalnik naj se pred uporabo ogreje do najvije temperature

- konico spajkalnika Gistite z Ziéno krtaéo (e bolj pa je primerno &iséenje s salmiakovim
Kkamnem)

- konico ponovno zacinite s kositrovo spajko

- konico spajkalnika polozite in pritiskajte na spajkano mesto tako, da dosezete kar se da
najboljsi pretok toplote.

- ko spajkalno mazivo Ze tete, dodajte na spajkano mesto nekaj kositrove spajke

- Kositrova spajka naj te¢e na vrotem delu spajkanege mesta in ne na konici spajkala.

- spajkano mesto se mora po spajkanju ohladiti (med ohlajanjem elementov ne
premikajte ali tresite)




PREDLOGA PO KATERI PREPOGIBAMO ŽICE
                                    Merilo: 1:1
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MATERIAL:


-4  varilne žice   2x500mm


-1 varilna žica    1x500mm (za rotor)


-1 lesena plošča za podstavek   6x150x210mm


-1 motor na sončno energijo


-1 sončna celica  400mA


-1 stikalna vrvica


-1 motorno kolo














